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Beine /verfugbare Datenbasis
"Standsicherheit”

Theorie: - Es ist alles vorhanden
- Es wird alles Vorhandene genutzt
- Was fehlt, wird kurzfristig erganzt
- Was fehlte, wird allen verfiugbar gemacht
- Die Daten-Sicherheit ist gewahrleistet

Praxis: - Es ist nicht alles vorhanden
- Es ist vorhanden aber nicht verflugbar
- Es fehlt die Zeit zur Ermittlung
- Es fehlt das Geld zur Ermittlung
- Es wird nicht allgemein verfugbar gemacht
- Un-Sicherheiten bleiben unabgeklart
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graue Theorie
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Muskeln/Beanspruchung
"stress and strain”

Theorie: - Die max. Beanspruchung ist bekannt
- Die raumliche Verteilung ist bekannt
- Die zeitlichen Aenderungen sind bekannt
- Die Bewertung kompl. Zustande ist bekannt
(Hypthesen, Schadensakkumulation)

Praxis: - Die Beanspruchung wird "geschatzt”
- FE-Rechnung mit groben Randbedingungen
- Abschatzung dynamischer Einflusse
- Messung an der Komponente nicht moglich
- Un-Sicherheitsfaktoren aus "Erfahrung”
und abhangig vom "Katastrophenpotential”
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harte Praxis

Fretting fatigue tests
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Biomasse /Material
"Werkstoffentwicklung”

Theorie: - Der bestgeeignete Werkstoff ist entwickelt
- Der bestgeeignete Werkstoff ist verfugbar
- Die Datenbasis ist verfiigbar (erforscht)
- Eine Eigenschaft bestimmt den Einsatz

Praxis: - Der bestgeeignete Werkstoff ist zu teuer
- Viele Eigenschaften bestimmen den Einsatz
- Die Eigenschaften sind richtungsabhangig
- Bauteil und Beanspruchungen sind komplex
- Einflussfaktoren sind nicht alle bekannt
- Keine Regenerierung wie bei Biosystemen
- Umwelttolerante Werkstoffe gefordert
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12 % Cr steels

Mean stress 250 MPa

Conventional ESR

1 % NaCl / 1 % MgCl,; 80 °C @ metallic surface ¥ metallic surface
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"Coating”

Theorie: - Einfliisse auf Ermiidung bekannt
- Un-Sicherheitsfaktoren bekannt

Praxis: - Korrosionssysteme unbekannt
- Vorhandene Messungen nicht relevant
- Versuche unter "worst case” Bedingungen
- Beschichtungssysteme komplex
(Haftung, Fehlertoleranz, HCF/LCF, Prozess)
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Figur /Design
"Konstruktion”

Theorie: - Funktionalitat entscheidet allein
- Der Konstrukteur kennt den Werkstoff
- Systemgenerierende Konstruktion

Praxis: - Was bisher gehalten hat, ist i. O.
- Wenn etwas versagt, ist der Werkst. schuld
- Messungen am Bauteil sind nicht vorhanden
- Vorhandene Messungen sind Unikate
- Optisches design entscheidet
- Hohe Komplexitat und Kopplung
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Redundanz/Toleranz
"Selbsthilfe”

Theorie: - versagenstolerante Systeme
- fehlertolerante Systeme
- Uberlastungstolerantes design
- uberlastungstolerante Werkstoffzustande
- beschadigungstolerante Materialien

Praxis: - Problematik hochfest und zah
- Problematik kriechfest und kerbunempfindlich
- Problematik ermiudungsfest und fehlertolerant
- Problematik Kosten-Nutzen-Analyse
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Gehirn/Intelligenz
"know how”

Theorie: - Fahigkeit vorhanden
- Konstruktions-Intelligenz vorhanden
- Werkstoff-Intelligenz vorhanden
- EDV-Unterstutzung vorhanden
- Versagenshypothesen vorhanden
- Schadigungshypothesen bekannt

Praxis: - Werkstoff-Intelligenz gefordert
- Konstruktionsfahigkeit vorausgesetzt
- Schadigungshypothesen unbekannt
- Ruckfluss aus Versagensanalysen notwendig
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Schlussfolgerungen

Intelligenz

Toleranz

Design

Ober-
flachen-
schutz

Material

Bean-
spruchung

Daten-
basis

mehr Hirn,
Schadigung

Zahigkeit,
Reinheit,
fehlertolerant

Folgekosten,
Konstruktions

Intelligenz

System-
entwicklung

stress-

spezifisch,
radienten-

werkstoffe

DV, FEM,
Messung

Datenbanken,
Experten-
systeme




